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Pozycja Nazwa llos¢ [szt.] [Dtugosc¢ [mm] | Materiat [Waga 1szt. [kg] [Waga catk. [kg]
D-2 wykonaé x 1
1052 |BL6x4993x68 1 4993 S235JR 15.29 15.29
1051 |BL6x4993x68 1 4993 S235JR 15.29 15.29
1050 |BL6x4943x2100 1 4943 S235JR 488.88 488.88
1046 |BL6x2100x68 1 2100 S235JR 6.73 6.73
1045 |BL6x2100x62 1 2100 S235JR 6.12 6.12
1036 |BL6x133x42 1 133 S235JR 0.23 0.23
1012 |RHS80x60x4 3 4906 S235JR 39.1 117.3
- M16 8.8 8 55 8.8 0.17 1.33
- M12 8.8 4 100 8.8 0.13 0.51
Razem: 21 651.67
Spoiny 1.8% 11.73
Razem: 663.4
x 1 663.4
Catosc razem: 663.4
UWAGA:

1. KONSTRUKCJE NALEZY WYKONAC ZGODNIE Z PN-EN 1090-2+A1 2012 /
2. KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI: —
EXC2 - KONSTRUKCJA NOSNA
3. POLACZENIA SRUBOWE WYKONYWAC ZGODNIE Z NORMA PN-EN 1090-2 pkt 8.5.
4. ZESTAWY SRUBOWE:
DLA POLACZEN SRUBOWYCH NIESPREZANYCH ZGODNIE Z EN 15048: SRUBY KL.8.8
SRUBA PN-EN IS0 4014 /8.8 - TZN
PODKLADKA POD £BEM SRUBY PN-EN ISO 7089 - TZN (200 HV)
PODKLADKA OD STRONY NAKRETKI PN-EN ISO 7089 - TZN (200 HV)
NAKRETKA PN-EN ISO 4032 /8 - TZN
DO ZAMOCOWANIA ELEMENTOW DREWNIANYCH ZASTOSOWAC SRUBY ZAMKOWE
5. SPOINY WYKONAC JAKO CIAGLE | SZCZELNE NA CALEJ DEUGOSCI STYKOWANIA
ELEMENTOW. NIEOPISANE SPOINY WYKONAC JAKO 0,6*T (T-GRUBOSC CIENSZEGO
ZtACZONYCH ELEMENTOW ).
. WYMIARY PODANO W [mm] (O ILE NIE OKRESLONO INACZEJ)
. SPOINY POLACZEN DOCZOLOWYCH WYKONYWAC JAKO CZOLOWO - PACHWINOWE
. ROZPATRYWAC RAZEM Z RYSUNKAMI MONTAZOWYMI ORAZ RYSUNKAMI POZYCJI
. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POPRZEZ CYNKOWANIE OGNIOWE ORAZ
MALOWANIE
10. W RAZIE POTRZEBY WYKONAC DODATKOWE OTWORY TECHNOLOGICZNE WG
WYTYCZNYCH CYNKOWNI
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SPOINY PACHWINOWE SPAWAC NA CAYtEJ DtUGOSCI ZtACZA

t o
t <s
a=0.5
"’T: a=0.7
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PROJEKTOWANIE
ARCHITEKTONICZNE

mgr inz. arch. tukasz Ratajczyk
ul. Fabryczna 13/14, 63-700 Krotoszyn
tel. 695890510 e-mail: pa.ratajczyk@wp.pl

i

OBIEKT/TEMAT:

INNOWACYINA ZIELONA INFRASTRUKTURA - ZIELONE WIATY
PRIYSTANKOWO-ROWEROWE W ROZDRAZEWE

ADRES: 5

UL. RYNEK, 63-708 ROIDRAZEW, DIALKANR 21112

NR RYS.

W10

IWESTOR:  GMINA ROZDRAZEW ' SKAL _

UL RYNEK 3, 63-708 ROIDRATEW 1:10
RYSUNEK: DATA:

DACHD-2 11.07.2024

: ] BRANZA/SPECJALANOSC:
oprecomanie: - MGR INZ, ARCH. tUKASZ RATAJCIYK ARCHITEKTONICINA
o, PROJEKTOWANIE ARCHITEKTONICINE EP:

mgr inz. arch, tukasz Ratajczyk PROJEKT WYKONAWCTY

63-700 KROTOSIYN, ul. Fabryczna 13/14

UWAGA: 7ASTRZEGA SIE WSZELKIE PRAWA WYNIKAJACE Z USTAWY O PRAWIE AUTORSKIM. STRONA:

NINIEJSZY RYSUNEK NIE MOZE BYC W CALOSCI, LUB W CZESCI PRZERYSOWANY,
UZUPEENIONY LUB ODSTAPIONY KOMUKOLWIEK, BEZ PISEMNEJ ZGODY AUTORA.




